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(57) Abstract: Parts, which are provided for the adjusting devices of motor vehicle seats and 
which can be welded to one another, are welded to one another by means of a resistance weld- 
ing process. One part (1) comprises at least one circular shaping (If; Ig), which protrudes 
ftom the surface (Ih) of the part on the joining side, and which extends inside the comple- 
mentary recess (2a; 2b) of the other part (2). The shaping (If; Ig) can be pressed into the 
recess (2a; 2b) during the resistance welding process. At least one of the parts (1) comprises 
additional shapings (la; lb; Ic), which are laterally distant from the circular shaping (If; Ig) 
and which limit the depth at which the circular shaping (If; Ig) of component (1) is pressed 
into the recess (2a; 2b) of the other part (2). This results in the facing surfaces (Ih; 2c) of both 
parts (1; 2) being held at a distance from one another. 

(57) Zusammenfassung: Miteinander verschweissbare Bauteile fiir Stellvorrichtungen von 
Kraftfahrzeugsitzen sind iiber einen Widerstands Schweissvorgang miteinander Verschweisst. 
Das eine Bauteil (1) weist mindestens eine iiber seine Oberflache (Ih) zur Verbindungsseite 
vorstehende, umlaufende Auspiagung (If; Ig) auf, die in die komplementare Ausnehmung 
(2a; 2b) des anderen Bauteils (2) eingreift. Die Auspragung (If; Ig) ist wahrend des Wi- 
derstands-Schweissvorgangs in die Ausnehmung (2a; 2b) eindrUckbar. Mindestens eines der 
Bauteile (1) weist von der umlaufenden Auspragung (If; ig) seitlich beabstandete zusatzliche 
Auspragungen (la; lb; Ic) auf, die die Eindriicktiefe der umlaufenden Auspragung (If; Ig) 
des einen Bauteils (1) in die Ausnehrrlung (2a.; 2b) des anderen Bauteils (2) begrenzen. Dies 
erfolgt derart, dass die einander zugewandten Oberflachen (Ih; 2c) der beiden Bauteile (1; 2) 
einen Abstand voneinander halten. 
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Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes and der anderen Ah- 
kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT -Gazette verwiesen. 
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MITEINANDER VERSCHWEISSBARE BAUTEILE FOR 
STELLVORRICHTUNGEN VON KRAFTFAHRZEUGSITZEN 

5 TECHNISCHES GEBIET 

Die Erfindung betrifft miteinander verschweilJbare Bauteile 
nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1- 

10 

STAND PER TECHNIK 

Bauteile dieser Art, die mit Hilfe eines Kondensator- 
Impuls-Schweiftvorgangs miteinander verschweiJit werden, sind 

15 bekannt (DE 43 39 508 C2) . Bei diesen bekannten Bauteilen 
wird eine als Facette bezeichnete AusprSgung wahrend des 
Kondensator-Impuls-SchweiBvorgangs so weit in die korre- 
spondierende Ausnehmung des zweiten Bauteils eingedriickt, 
dali die einander zugewandten Oberflachen nach dem Ver- 

20 schweiBen eng aneinanderliegen. Damit das beim SchweiBvor- 
gang verdrSngte Volumen aufgenommen werden kann, ist im Be- 
reich der als Facette bezeichneten Auspragung an wenigstens 
einem der Bauteile eine Auf f angtasche vorgesehen. 

25 Das VerschweiJien der beiden Bauteile in der bekannten Weise 
ist nachteilig, well die zum engen Aneinanderliegen vorge- 
sehenen Flachen der beiden Bauteile toleranzbedingt krumm 
sind. Dies erweist sich als nachteilig insb. bei empfindli- 
chen Stellvorrichtungen, wie beispielsweise Neigungsver- 

30 stellvorrichtungen ftir die Riickenlehnen von Kraf tf ahrzeug- 
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sitzen, die miteinander kammende Verzahnungen aufweisen, 
welche eine meglichst vollstandige Parallelitat der 
Schwenkachsen beider miteinander kammender Bauteile erfor- 
dern. 

5 

AuBerdem ist das bei den bekannten Bauteilen angewandte 
spezielle WiderstandsschweiBverf ahren, namlich ein Konden- 
sator-Impuls-SchweiBvorgang, vergleichsweise auf wendig . 

10 

DIE ERFINDUNG 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfindung 
die Aufgabe zugrunde, miteinander verschweiBbare Bauteile 
15 zu schaffen^ welche eine exakte Ausrichtung nach dem 
Schweilivorgang und einen Verzicht auf Auf f angtaschen fUr 
das beim SchweiBvorgang verdrangte Volumen ermoglichen. 

Die Losung dieser Aufgabe erfolgte mit den Merkmalen des 
20 Patentanspruchs 1. 

Bevorzugte Ausf uhrungsbeispiele der Erfindung ergeben sich 
aus den Unteranspruchen. 

25 

KURZBESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGSABBILDUNG 

Nachstehend wird eine bevorzugte Ausf iihrungsf orm der Erfin- 
dung anhand der Zeichnung im einzelnen beschrieben. Es zei- 
30 gen: 
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eine perspektivische Ansicht zweier miteinan- 
der verschweiBter Bauteile, 

eine perspektivische Ansicht des einen Bau- 
teils, 

eine perspektivische Ansicht des anderen Bau- 
teils, 

eine senkrechte Ansicht der in Figur 1 darg- 
stellten, miteinander verschweiBten Bauteile,. 
einen Schnitt entlang Schnittebene III-III in 
Figur 2. 


BESTER WEG ZUR AUSFOHRUNG DER ERFINDUNG 

15 Iiti dargestellten Ausf iihrungsbeispiel sind ein erstes Bau- 
teil 1 und ein zweites Bauteil 2 miteinander verschweiBt. 
Das erste Bauteil 1 ist im dargestellten Ausf iihrungsbei- 
spiel ein Adapter^ der mit dem zweiten Bauteil 2, nSmlich 
einem Beschlagunterteil eines Neigungsverstellbeschlags fiir 

20 eine Kraf tf ahrzeugruckenlehne verschweiBt ist. Das erste 
Bauteil 1 besitzt zwei umlaufende Auspragungen If und Ig. 
Diese umlaufenden Auspragungen If und Ig stehen ilber die 
Oberflache Ih des ersten Bauteils 1 vor. Diese umlaufenden 
Auspragungen haben ein zentrales Durchgangsloch Ik, das aus 

25 Figur 3 bei der umlaufenden Auspragung If ersichtlich ist. 
Am ersten Bauteil 1 sind seitlich sowohl zur umlaufenden 
Auspragung If als auch zur umlaufenden Auspragung Ig beab- 
standete zusatzliche Auspragungen la, lb und Ic vorgesehen, 
welche die Form von Rippen haben. Die Hohe der zusatzlichen 

30 Auspragungen la, lb und Ic gegenuber der gemeinsamen Ober- 
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flache Ih ist gleich. Die zusatzlichen Auspragungen liegen 
samtlich iiti verschweifiten Zustand an der OberflSche 2c des 
zweiten Bauteils 2 an. Die Auspragungen If und Ig greifen 
in komplementare Ausnehmungen 2a und 2b des zweiten Bau- 

5 teils 2 ein, die als Durchgangsof fnungen ausgebildet sind. 
Beim WiderstandsschweiBen schmilzt Material im Kontaktbe- 
reich zwischen den umlauf enden Auspragungen und den zugeho- 
rigen Ausnehmungen. Dieses geschmolzene SchweiBmaterial li 
gelangt in den Freiraum, der als Spalt zwischen den Ober- 

10 flachen Ih und 2c gebildet ist. 

Das als Adapter ausgebildete erste Bauteil 1 besitzt eine 
bogenf 5rmige Ausnehmung le und einen sich anschliefienden 
Klammerbereich Id. Der Klamnierbereich Id iibergreift den be- 
15 nachbarten Bereich des Bauteils 2 sowie ein hier nicht dar- 
gestelltes Beschlagoberteil . 
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PATENTANSPROCHE ; 

1, Miteinander verschweiBbare Bauteile fur Stellvorrichtun- 
gen von Kraf tf ahrzeugsitzen, wobei das eine Bauteil (1) 
mindestens eine uber seine Oberfiache (Ih) zur Verbin- 
dungsseite vorstehende, umlaufende Auspragung {If; Ig) 
aufweist, die in eine komplementare Ausnehmung (2a; 2b) 
des anderen Bauteils (2) eingreift und wShrend eines Wi- 
derstands-SchweiJivorgangs in die Ausnehmung eindruckbar 
ist , 

dadurch gekennzeichnet , 

daJS mindestens eines der Bauteile (1) von der umlauf en- 
den Auspragung (If; Ig) seitlich beabstandete zusatzli- 
che Auspragungen (la; lb, Ic) aufweist, die die Ein- 
drucktiefe der umlauf enden Auspragung (If; Ig) des einen 
Bauteils (1) in die Ausnehmung (2a; 2b) des anderen Bau- 
teils (2) derart begrenzen, daJi die einander zugewandten 
Oberflachen (Ih; 2c) der beiden Bauteile (1; 2) einen 
Abstand voneinander halten. 

2. Bauteile nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

daJi die zusatzlichen Auspragungen (la; lb; Ic) jeweils 
um die gleiche Hohe Uber die Oberfiache (Ih) des zugeh5- 
rigen Bauteils (1) vorstehen. 
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3. Bauteile nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daJi die umlaufende Auspragung (If; Ig) eine runde Um- 
fangskontur aufweist und in eine runde Ausnehmung (2a; 
2b) des anderen Bauteils (2) eingreift. 

4. Bauteile nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 3^ 
dadurch gekennzeichnet ^ 

daJi die runde Umf angskontur zumindest annahernd der Uiri- 
fangskontur eines Kegelstumpf es entspricht. 

5. Bauteile nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die zusatzlichen Auspr^gungen (la; lb; Ic) ISngliche 
Rippen sind. 

6. Bauteile nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi samtliche Auspragungen (la; lb; Ic; If; Ig) am glei- 
chen Bauteil (1) vorgesehen sind. 
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